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Ve ° L4
Area: Produccion y transformacion conalep
Recursos, areas o . H/S . . . . . H/S
: 1° semestre 2° semestre 3° semestre 4° semestre 5° semestre 6° semestre
competencias MD El MD El
Comunicacion para la Comunicacion para la
comprension y valoracion 5 1.25 | 11 | argumentacion de textos 3 0.75 7
Lengua y del entorno orales y escritos
comunicacion
.. ., ., , ., Interaccion independiente Interaccion productiva en Interaccion especializada
S Interaccion inicial en inglés| 4 1 9 |Interaccion activa eninglés| 3 0.75 7/ . ,p 3 0.75 7/ , P , 3 0.75 7/ : p . 3 0.75 7/
2 en inglés inglés en inglés
— | S : "
= | O ' , , , Pensamiento matematico Temas selectos de Temas selectos de Temas selectos de
o | 9 Pensamiento | ponsamiento matematicol| 5 | 1.25 | 11 |Pensamiento matematicoll| 4 1 S 4 1 S " N 4 1 S - . 4 1 S " " 5 125 11
e | § | matematico 1l matematicas | matematicas Il matematicas Il|
S| 2| 3 L . Conciencia histérica lll:
€| | § | Conciencia Conciencia historica I: de 5 0.5 c Conciencia historica Il 3 |o75| 7 oblemas 5 0.5 c
8|2 | ® | histérica Mesoamérica al siglo XVIII ' siglos XIX y XX ' P , '
= g contemporaneos
2 ‘§ Aplicacion d logi
=2
S| 3 Cultura digital plcaCIOn. ,e tecnologias 5 1.25 11
S| o digitales
5| €
O g - -~ , .. .
o Ciencias e e : Interaccion de |la energia y e ., .., , Descripcion de organismos
o naturales, | ldentificacion de materiay L. Analisis en la formacion de Aplicacion de la energia en .
€ o : | , 4 1 9 dinamica en los 4 1 9 . 2 0.5 5 : . 4 1 9 biolégicos y procesos 3 |075] 7
O | £ |experimentales|  energia en el entorno , nuevas sustancias la vida diaria ,
© | @ | ytecnologia ecosistemas evolutivos
€
'S - o Experiencias de |la
= |dentificacion de si mismo
S |Humanidades , 7 1.75 | 16 colectividad en mi 2 0.5 5
O en el contexto humanistico .,
9 construccion humana
©
= Ciencias
< : Interaccion social | 3 0.75 7 Interaccion social |l 2 0.5 5
sociales
Ambitos de
0 i6 Formacion Formacion Formacion Formacion Formacion Formacion
< |« |« | formacion . . 2 | o5 | s | ) 2 | 05| 5 | ) 2 | 05| s | . 2 | 05 | 5 | . 2 | o5 | 5 | . 2 | 05| 5
o socio socioemocional | socioemocional I socioemocional Il socioemocional 1V socioemocional V socioemocional VI
emocional
TOTAL CFyA 35 | 875 | 79 20 5 45 11 | 2.75 | 25 15 | 3.75 | 33.8 15 | 3.75 | 33.8 9 |2.25| 20
Manejo de instrumentos Maquinado de piezas en Maquinado de piezas en Emprendimiento e
’ o 4 | 044| 8 | Andlisisde los materiales | 8 |0.89 | 16 . A 8 | 089 | 16 quinase ae b 4 044 8 s > 2 1022 4
de medicion fresadora y cepillo rectificadora innovacion
Dibujo e interpretacion de Maquinado de piezas en Aplicacion de soldadura Maquinado de piezas en .
J P 5 | 056 10 d piez 9 | 1 | 18 P . 5 | 0.56 | 10 < = Piez 8 |0.89| 16 |Operacionesde troquelado| 6 | 0.67 | 12
planos torno y taladro por arco eléctrico electroerosionadora
©
o . .
® | » . . - Maquinado de piezas en
= | o , Dibujo de piezas asistido : : : . .
5 S| T Ajuste de banco 6 0.67 | 12 7 0.78 | 14 Ajustes y tolerancias 2 0.22 4 Manejo de cad-cam 3 (033 6 maquinas herramienta 7 [ 078 14
| 2| 5 por computadora .
S8 8| 2 especiales
&) g =
£ uz .2 | Extendidas
= c
2% 2 Tratamientos térmicos 6 | 0.67| 12
g8
O | 2 E
o o)
Q u
S
o
o
TT* 5 0.56 | 10 TT* 5 1056 | 10 TT* 5 (056 10
TOTAL CL 15 | 1.67 | 30 24 | 2.67 | 48 20 | 2.23 | 40 20 | 2.23 | 40 26 | 2.89 | 52
35 8.75 78.75 35 5.98 73.75 35 5.98 73.75 35 5.14 72.25
Curriculum Componente de formacion Horas |Créditos RS: Recursos socioemocionales
Fundamental Fundamental 1733 | 173 CFyA: Curriculum Fundamental y Ampliado Cofa: Componente de formacion ampliado
Fundamental extendido* 360 36 Se cubren los aprendizajes de trayectoria del MCC H/S: Horas por semana
Ampliado |Ampliado 270 27 CA: Curriculum Ampliado MD: Mediacion docente
Laboral [Laboral extendido 2100 | 210 CL: Curriculum Laboral El: Estudio independiente. 20% para CFyAy 10% para CL
Total 4462.5/446.25 TT: Trayecto Técnico Se consideran 18 semanas al semestre
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R , 8 .. H/S H/S H/S
AR D Trayecto técnico 4° semestre C 5° semestre C 6° semestre C
competencias MD El MD El MD El
PERVISION DE isti . S -
SU SIO — Control estadistico del - 056 | 10 | Programaciony c.czntrol de la c 056 | 10 Aplicacion de.tgfmcas de 5 056 | 10
PROCESOS proceso produccion supervision

Modelado de piezas

PROGRAMACION Y Planeacién y programacion en

. TT2 mecanicas asistido por 5 0.56 10 5 0.56 10 | Maquinado de piezas en CNC 5 0.56 10
OPERACION DE CNC P CNC a P
computadora
APLICACION DE LOS icacic
TT3 | Aplicacion de soldadura TIG 5 0.56 10 | Aplicacion de soldadura MIG 5 0.56 10 Aplicacion de. soldaduras 5 0.56 10
PROCESOS DE SOLDADURA especiales
©
9 § DIBUJO ASISTIDO POR — Dibujo técnico asistido por c 0.56 10 Dibujo mecanico asistido por c 0.56 10 Dibujo asistido por c 0.56 10
L9 COMPUTADORA computadora computadora computadora en 3D
T S| C
g% 8
& | E L: ADIESTRAMIENTO el o 5 50 de h S el dle e el
g S 8 | Extendidas ELECTROMECANICO TS z':mejo .emelcz-:\mca c 0.56 10 peracpn e herramientasy c 0.56 10 anejo de CI[’C.UI os eléctricos c 0.56 10
S| e | € ) industrial basica equipos de soldadura basicos
o g g9 INSDUTRIAL BASICO
5|52 .
© S § APLICACION DE TECNICAS .. , . Manejo de herramientas y Mantenimiento a
2| O < Formabilidad metalmecanica : - : :
= METALMECANICAS Y TT6 i dustrial 5 0.56 10 equipos metalmecanicos en 5 0.56 10 herramientas y equipo de 5 0.56 10
= MATRICERIA produccion produccion
AJUSTE DE TROQUELES Y icacid ' ' ' imi i6
Q, IT7 Aplicacion de materlal_es en el c 0.56 10 Man.ejo,de equipos de c 0.56 10 Manten.lmlc?nto y solucion en c 0.56 10
MATRICERIA sector automotriz matriceria y troquelado matriceria y troquelado
ARLICACIONIBE Manejo de inst t D llo d dimient Manejo de inst tos d
METROLOGIA T8 ar}e!o eins rurh-eln 0S c 0.56 10 esarrollo e.procc.e, imientos c 0.56 10 an.ejo e ins r.upjen os de c 0.56 10
basicos de medicion de calibracion equipo de medicion mayor
DIMENSIONAL
Manejo de 5s y control del Manejo de gestion de calidad, Manejo de gestion de
5S y KAIZEN TT9 piso de 5 0.56 10 operaciony 5 0.56 10 equipos, inventarios, 5 0.56 10
produccion seguridad costos y control laboral
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